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Ржевский краностроительный завод 
Клиновые обоймы (коуша) 

Втулки клиновые сборные типа СГК-02.01 предназначены для закрепления стальных канатов в 
грузоподъемных машинах (механизмах). 

Описание и принцип действия втулки клиновой сборной. 

 

Рис.1. Общее устройство, основные параметры и размеры: 

1-обойма; 2-вставка; 3-палец; 4-клин. 
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    Сборная клиновая втулка представляет собой сборочную единицу (рис.1), состоящую из 
обоймы 1, вставки 2, закрепленной пальцами 3. Обойма выполнена из листовой заготовки. 
Вставка в сборной клиновой обойме устанавливается и закрепляется тремя пальцами. 

   Закрепление каната осуществляется с помощью клина 4 (рис. 2). при приложении силы F 
происходит заклинивание каната между стенками обоймы, вставкой и непосредственно 
клином. Свободный конец рабочей ветви каната должен быть закреплен зажимом к рабочей 
ветви на длине не менее двух диаметров каната в соответствии с рис.1. При установке зажимы 
плотно стягиваются до тех пор, пока общий размер сжатых канатов будет составлять 0,6 от 
удвоенного диаметра каната. 

 

Рисунок 2. Схема закрепления каната. 

 Таблица 1. 

№п/п Параметр 
Ед. 

изм 

Величина для типоразмера 

11 16 24 32 

1 Диапазон диаметров канатов мм 10,5-14,0 14,5-18,5 19,0-24,0 29,0-32,0 

2 Диаметр отверстия в проушине, D мм 28 36 45 60 

3 Длина обоймы,L мм 194 250 328 412 

4 Высота обоймы,H мм 98 122 156 207 

5 Ширина обоймы,B мм 38 51 62 78 

6 Масса втулки (без клина), М кг 2,6 5,2 10,0 21,7 

7 Масса клина кг 0,3 0,5 1,1 2,4 

8 Масса общая номинальная кг 2,9 5,7 11,1 24,1 

9 Допускаемая нагрузка на втулку,F Н 38000 57000 100000 190000 

Втулки клиновые сборные типа СГК производства Ржевского краностроительного завода 
выгодно отличаются от своих аналогов из стального литья, т.к. последнее как правило имеет в 
структуре (массиве) металла остаточные поры и раковины. При этом поры и раковины 
выявляются гаммаграфическим методом, оцениваются экспертами, т.е. процедура имеет 
денежный, но при этом субъективный характер. 

Пример записи обозначения втулки клиновой при ее заказе: 

Втулка клиновая сборная для канатов диаметром от 10,5мм до 14,0мм: 
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